招标需求
编号：ZB2013038
采购单位名称：浙江师范大学
一、项目要求

	项目名称
	非晶薄带制备系统

	采购内容
	见设备清单

	单位及数量
	见设备清单

	主要功能及用途
	主要用于非晶薄带的制备，包括非晶合金的熔炼和具有自动卷取功能的非晶薄带制备系统。

	产地要求（货物采购必备）
	本项目采购货物须为中华人民共和国境内生产（不含港澳台地区）。


二、设备清单

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	横截面制备系统（自动卷取部分）
	套
	1
	

	2
	等离子清洗机（合金熔化部分）
	套
	1
	

	3
	离子减薄仪
	套
	1
	


三、技术需求表
	序号
	设备名称
	技术参数

	1
	横截面制备系统（自动卷取部分）
	1. 与离子减薄仪，即：非晶合金薄带制备仪匹配，完成整炉宽度为50-100mm非晶薄带的自动卷取盘绕；

2. 控制系统：工业计算机(CPU不低于Intel P4 2.5G，内存不低于1G，硬盘不低于50G)+PLC+触摸屏(不低于12英寸)；

▲3. 自动抓取功能：启动卷取控制后，卷取车可自动移动到水冷辊附近，同时卷取轮可自动转动，并可自动打开吸风电机，自动抓取带头实现盘绕；

▲4. 卷取车自动归位功能：卷取车自动抓取带头后，可将带材自动贴到轮面上，随转轮同时转动，卷取车移动到工作位置过程，可控制卷取正常，不出现积带、断带现象；
▲5. 自动调速功能：随着卷取薄带卷直径变化，卷取变频电机可实时调整卷轮速度达到与带材同步，保证带卷平整；

	2
	等离子清洗机（合金熔化部分）
	1. 本设备能满足高温合金、耐蚀合金、特殊钢熔炼及精密合金铸造生产之用；
2. 该设备为真空中频感应熔炼炉，且为立式炉壳型；
3. 真空感应熔炼炉：
▲坩埚有效容量（电炉容量）不小于50kg（钢液）；
▲正常使用温度不低于1600℃；
▲熔炼室极限真空度0.6Pa；
▲熔炼室压升率不大于5.5Pa/小时；
50Kg合金融化时间小于60分钟；
炉子外壳材料不次于304不锈钢
4. 数显温度控制系统（仪表精度优于0.1℃）；
5. 该熔炼炉由熔炼室、中频电源感应加热部分（包括感应线圈和感应电源等）、真空系统、液压系统、转动系统、气路系统、水冷却系统、变压器系统、倾炉控制系统（控制方式：图形模拟屏操作，熔炉前倾不小于95度）；   

6. 全部系统均设有报警装置，以保证设备的安全运行；
7. 合金加料：用于合金加料的料仓容量要在10L以上，料仓内小翻料仓不小于6个，可依次加入相应量合金元素，满足熔炼的成份调配；
8. 熔炼室为双层水冷结构，炉盖可以使采用液压顶升炉盖脱离炉体法兰后打开。配有升降式捣料棒和合金加料器、旋转观察窗及充放放气阀。设置有合金加料器漏斗；
9. 真空机组的启动与停车程序、真空阀门的启闭、冶炼过程等应有冷却水压信号，水超温信号等都能在一操作面板上显示并具报警保护，以保证操作安全；
10. 炉子的坩埚倾铸、炉盖顶升降等均为液压操作。重要部位如倾炉操作需设有液压定位装置确保安全，炉盖升降也要设有液压定位装置以保证可靠；
11. 真空阀门均为气动。气动系统备有油水分离器、油雾雾化器、气动换向阀、压力表、管道等组成。可分别控制各个真空阀开启、关闭，使每个真空阀均能按正常的生产工艺工作；
12. 冷却水采用闭循环系统，设有水温、水压、报警装置，以保证设备的安全运行。

	3
	离子减薄仪
	▲1. 该设备所制备的非晶合金带材应满足如下要求：带厚25~35μm，带宽50~100mm；
2. 该设备所生产的产品须达到：同一炉带材长度方向的厚度偏差应在平均厚度的±10%以内，在宽度方向的厚度偏差应在±2μm以内；宽度允许偏差在±0.3mm；带材应平整光滑（带材在自然平放状态能与水平平面贴合），不应有影响使用的波浪形、皱褶等缺陷，保证整卷带的填充系数90%以上，边缘不应有裂口和毛刺；
3. 该设备主要是制备表面平整的非晶合金薄带；
▲4. 炉容量不小于150公斤（熔体），坩埚（标配不少于3只）；
▲5. 熔钢最高冶炼温度不低于1500℃；
▲6. 熔钢速率：所配感应电源应保证每150公斤母料熔钢所需时间不长于60分钟；
7. 喷带设备用于生产产品材质：铁基(Fe-Si -B)非晶带、超微晶带(Fe-Si-B-Nb-Cu)等；
8. 冷却铜辊线速度：5~35m/s，可无级调速；
▲9. 冷却铜辊：冷却铜辊尺寸：外径不小于800mm，内径不大于730mm，长度不短于300mm，材质为铬铜；
10. 冷却辊面跳动<5um；冷却辊在位精车：保证辊面粗糙度Ra<0.2um。在位车磨抛光由精密小车床及往复抛磨机构组成。
10. 喷嘴包为氮化硼喷嘴，标配喷嘴不少于50只； 

11. 配置喷嘴包升降系统一套：由1um级精度光栅尺测量位置，并有相应精度的数字仪表实时显示，伺服器给1个脉冲喷嘴包升降可达到0.15um,重复定位精度不低于1um；
12. 控制柜和机前操作台各一套，且具有水冷铜辊转速显示、喷嘴包预热温度显示、辊嘴间距微调值的设定和显示功能；


四、商务要求表
	质保期
	1、免费质保期至少  壹 年；

2、签订合同前，成交供应商须向我中心指定的账户交纳合同总金额5%的履约保证金。在全面履行合同验收合格后履约保证金自行转为质量保证金，在质保期内成交供应商提供的货物质量和服务符合合同约定，无投诉和索赔，质保期满后该款无息返还给成交供应商。

	售后技术服务要求
	1．设备安装：设备到货后，卖方按照用户通知的日期选派经验丰富的专家负责安装，调试。
2.设备供应商提供整套制备工技术，保证制带质量达到本标书的技术指标要求。
3．技术培训：安装后进行2天的现场培训，内容包括仪器的技术原理、操作、数据处理、基本维护等，随后免费提供4人一周操作培训(基础2人，高级2人)。培训效果要求达到被培训人员独立操作制备出符合本标书技术指标要求的合金带材卷。如未达到要求，则延长培训期，直至达到要求。

4.售后服务：如果仪器出现故障，在接到用户通知后24小时内卖方须予以答复。如有必要，公司维修人员须在48小时内抵达用户现场维修。重大问题或其他无法迅速解决的问题争取在一周内解决或提出明确解决方案。

	交货时间及地点
	时间：合同签订后 50天内交货；

免费送货到需方指定的实验室内相应位置。

	付款条件
	货到验收合格后，在乙方票证齐全，符合甲方付款流程的前提下，甲方在10个工作日内一次性支付合同总价款。


