
编号： ZB2015004 
采购单位名称：浙江师范大学
一、项目要求

	项目名称
	微波消解仪

	采购内容
	微波消解仪

	单位及数量
	1套

	主要功能及用途
	1．主要用于食品、药品、化妆品、土壤、动植物等样品重金属元素分析时样品的前处理，消解后的样品用于原子吸收光谱仪、原子荧光光谱仪等仪器分析痕量重金属元素的含量。
2．适用于实验室样品中有机污染物，农药残留含量的萃取分析前处理。


	产地要求（货物采购必备）
	本项目产品须为中华人民共和国境内或是与中华人民共和国有正常贸易往来的国家和地区生产


二、设备清单

	序号
	设备名称
	单位
	数量

	1
	微波消解仪
	套
	1


三、技术需求表

	性能及技术指标
	主要技术指标
	1、仪器主机性能
1.1仪器的制造商通过ISO9001质量体系认证，整机符合CE标准（提供ISO9001、CE证书）。
1.2为确保微波消解仪器的安全性，仪器制造商需具有微波仪器北美ETL及欧盟GS安全认证（提供ETL、GS证书）。
1.3采用专业双磁控管，微波功率≥1500w。全功率范围连续非脉冲控制， 0-100%连续可调。磁控管内置温度感应保护装置，根据反应温度和压力，自动反馈控制微波输出，控制精度：1w，以防止微波过载。
1.4采用大屏LED电容式触摸屏，可外接键盘与鼠标。
1.5微波泄露检测执行零负载检测标准, 微波泄露≤0.05mw/cm2。
1.6双层全不锈钢炉腔，多层PTFE防腐涂层。微波炉腔内不得有电子、管道接口和插头，防止腐蚀和微波吸收危险，炉腔容积：≥66L。
1.7自动密闭防爆安全门，四重互锁装置；带永磁体，过压释放后门可重新密闭 ；超过20万次开关测试。
1.8主机至少有三种温度控制模式可选，最高温度控制模式，最低温度控制模式，平均温度控制模式，以确保各种不同类型样品的完全消解。
1.9气道式冷却设计，在消解过程中带走多余的热量，防止局部过热，提高了消解管的使用寿命；强制风冷系统，4级可调，冷却时间≤15分钟，排风量≥ 6m3/min

1.10主机配备接口，采用至少4个USB接口，可通过U盘等导入导出应用方法，升级系统软件；采用至少1个以太网网口，可实现在线维修，传导数据，视频教程等。
2、操作控制系统
2.1中英文操作系统，智能化设计，操作简单方便。
2.2智能方法系统：用户只需选择样品类型，仪器自动匹配消解程序和温度、压力、时间等消解参数，给予最佳的消解方法，实现一键式消解，保证操作的安全及便利。
2.3内置EPA、GB等国际国内通用方法，可直接调用；亦可根据样品需求新建方法。
2.4实时显示和控制整个消解过程的温度、压力、功率数据和曲线图，同时可以实时显示和控制全罐温度曲线图及温/压双曲线图。
2.5温度控制系统：底部高精度红外温控系统，检测全部消解罐的温度，并通过主机屏幕显示，红外温控范围：20～400℃，控温精度0.1℃。
2.6全罐压力监控系统：同时控制所有消解罐内的压力，任何消解罐内的压力达到设定压力，则可以自动报警并暂停微波，监控频率1/200秒。
▲2.7主控罐插入式压力传感器：控压精度0.1 bar；实时显示和控制参比消解罐内部反应压力，确保消解效果的彻底性和反应过程的安全性。
2.8升压速率控制系统：对压力升高速度进行预防性控制，实时监控压力升高的速度，自动调整微波功率输出，要求在主机上显示压力升高速率，压力升高速度控制设定范围：0.3-0.8bar/秒 ，确保反应过程万无一失。
2.9无线式传感器设计：所有温度、压力传感器的数据发送和控制信息接收采用无线传输方式，不得采用连线方式与主机连接，保证反应转子的360°自由旋转；
2.10系统内置微波功率校正、温度传感器校正等程序，自动引导校正工作。
3、高压消解组件
▲3.1采用全密闭高压消解模式而非半密闭的的弹簧帽自动排气泄压模式，消解全程无泄压，保证操作安全、消解效果以及样品完整性，特别是有效保证汞、砷等高挥发性元素的回收率。
▲3.2消解转子：单圈设计，确保微波吸收均匀，以避免内外圈样品消解的差异化。消解最大批处理量≥15个样品/批
3.3配备安全防护罩，确保主机及炉腔的安全。
3.4外罐材质：特种防爆陶瓷。耐高温高压强酸，可直接水洗，干燥后不变形。
▲3.5内罐材质：具有化学惰性且洁净高纯度的PTFE-TFM材料。体积≥80mL。
3.6最高耐压≥1800psi，最高耐温≥300℃。
3.7高压消解罐组装方便，手动即可完成组装，无须借助外力工具。


	
	
	4、仪器配置
4.1 微波消解仪主机                                  1套
4.2 智能操作系统                                    1套
4.3 红外温度控制系统                                1套
4.4 全罐压力控制系统                                1套
4.5 升压速率控制系统                                1套
▲4.6 主控罐插入式压力传感器                          1套
4.7 高压消解转子                                    1套
4.8防爆保护罩
                                      1套
4.9 高压消解罐（含陶瓷外罐、TFM内管等全套组件）   16套
4.10 数据软件及安装附件包                           1套
4.11 配套电热赶酸装置                               1套
4.12配套样品管支架                                 1套
4.13备用TFM消解内管                              16套
4.14电脑                                           1台

（CPU：i5，内存：4G，硬盘：1T，显示器：21寸）


	质量标准
	行业标准

	验收条件及标准
	现场教会管理人员操作设备，设备正常运行半个月

	验收方法及方案
	学校组织专家按照合同规定进行验收


四、商务要求表

	质保期、履约金及质保金
	（1）质保期：  2  年；

（2）履约金及质保金：合同签订前，中标人应先缴纳合同总金额10%的履约保证金，验收合格后自行转为质保金，在承诺的质保期满后，如无质量、服务投诉和索赔，该款项无息返还。



	付款条件
	货到验收合格后，在乙方票证齐全，符合甲方付款流程的前提下，甲方在10个工作日内一次性支付合同总价款。

	交货时间

及地点
	时间： 合同签订后 120 天内交货

地点：    浙江师范大学地理与环境科学学院              

	售后服务、培训保障或维修响应时间
	1、提供两个名额的公司总部仪器培训

2、报修后，即时响应，一周内修复。

	备品备件及耗材等要求
	质保期满后，仪器零配件按最优惠价供应（明确最低折扣率）。



