谈判需求
编号： TP2013057 
采购单位名称：浙江师范大学
一、项目要求

	项目名称
	贴片元件安装设备

	采购内容
	详见设备清单

	单位及数量
	详见设备清单

	主要功能及用途
	能采用自动与半自动方式完成贴片元件的贴、焊等安装工艺，能达到专业中小电子产品生产企业的速度，用于职业技能训练，以适应企业技能要求。

	产地要求（货物采购必备）
	本项目采购货物须为中华人民共和国境内生产（不含港澳台地区）


二、设备清单

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	自动视觉贴片机
	套
	1
	

	2
	半自动锡膏印刷机
	套
	1
	

	3
	气源及其配件
	套
	1
	

	4
	台式氮气无铅回流焊机
	套
	1
	

	5
	热转印机
	台
	3
	

	6
	高速钻台
	台
	3
	


三、技术需求表
	序号
	设备名称
	技术参数

	1
	自动视觉贴片机
	▲1. 适合大批量阻容件及贴片集成电路等混装生产。贴片元件0402、0603、0805、1206（3014）、1210（3528）、5050、贴片集成电路SOT、SOIC、QFP等范围，最大可贴装不低于48mm×48mm的IC芯片；

2. 最大电路板面积在400mm×300mm以上，Z轴最大移动范围不小于20mm; 

▲3. 最大贴片速度不低于6000cph；实际贴片速度不低于5000cph；最小移动距离小于0.01mm；定位精度小于0.1mm；

4. 贴装头数量2个及以上；

5. 可配置喂料器数量不小于8mm的50把，实际配置的喂料器数量可按需要调节，按用户要求至少配置标准8mm、12mm、16mm、24mm、48mm喂料器数分别为；12把、4把、3把、3把、1把以及其它型号喂料器。

▲6. 操作系统与编程方式：操作系统为windows xp sp3；编程方式至少提供为工业计算机视觉编程，PCB文件坐标导入等。软件界面上开放式的操作和设置可满足不同客户的要求。在软件中可以显示拼板中所有坐标点，并对其中的坐标进行微调，实现高精密贴装。在软件中可以设置各拼板的间距，并根据间距显示所有放料坐标，可以选择不贴的拼版。具有缺料监测功能和手动贴装功能，满足不同的要求。
7. 电源采用单相220V、50Hz；功率不大于1500W；

▲8. 可调的PCB板夹持装置，10-305mm间距可调，并提供PCB板边基准点，调整方便准确快捷，使用可移动磁性吸附支撑顶针，防止PCB板在贴装过程中的变形。

▲9.视觉编程摄像机采用高像素彩色USB CCD面阵相机；底镜系统为2组，每组占用喂料器位置不大于3个，采用高像素黑白CCD相机配合专用光源进行图像处理。

10. 电路板传动采用高精度高速伺服电机驱动工业皮带实现，联动杆有避位设计。

	2
	半自动锡膏印刷机
	1. 网框尺寸不小于420mm×520mm；

▲2. 最大印刷面积不小于300mm × 1200mm；

3. 适用于厚度在0.2 ~2.0mm范围的线路板丝印；

4. 印刷精度不大于±0.05mm；

5. 印刷最小间距不大于0.35mm；

▲6. 定位重复度不大于±0.02mm；

7. 电源供应采用单相220V、50Hz，功率不大于150W；

8. 印刷速度可依印刷需要自行调整，速度调节采用变频方式；

▲9. 配置安全紧急刹车装置。

	3
	气源及其配件
	1. 电源采用单相220V、50Hz，功率不大于1.5KW；

▲2. 最大储气量不小于18L；

3. 最大出气量不小于250L/min；

▲4. 带气体过滤功能。

	4
	台式无铅回流焊机
	▲1、实现静止状态下的焊接工作，可视化操作；
2、焊接区采用红外加热与强制热风循环的加热方式；

▲3、微电脑自动控温，SSR无触点输出，可采用电脑进行温度控制；

4、冷却系统采用恒流式轴流风机均衡快速降温；具有自动冷却、自动报警功能；

5、温度控制器控制段数：5×40段，温控仪表存储5条曲线，配合电脑使用可以存储多条曲线。

▲6、软件操作可自动读取和写入温度曲线，每条曲线可根据不同需求进行切换、读取和写入。

7、在加热过程中可同步采集温度曲线，可以实时监控曲线的变化。

8、工作电压：单相220V、50Hz；峰值功率不大于4kw；

9、设置温度：0℃--300℃满足无铅制程要求；

▲10、温度准确度：±2℃；升温时间不大于2min。

	5
	热转印机
	1. 胶辊直径不小于19MM；

2. 灯罩采用圆形高温不变色灯罩

3. 具有保护措施：不锈钢高弹性温度传感器组件

4. 工作模式：匀速工作模式；动力齿轮：3金4塑。

	6
	高速钻台
	1. 电源为单相220V、50HZ；额定功率不大于100W；

2. 工作台尺寸：17CM*17CM；

3. 主轴端离工作台最大距离不小于200MM；

4. 钻削行程不小于25MM；

5. 夹头范围：0.6-6.5MM；

6. 钻削孔径：钢材最大3.2MM，非金属6MM，铜铝材5MM；

7. 转速：0-7000转可调；

8. 驱动方式：直流电机直接带动钻夹头。


四、商务要求表

	质保期
	1、免费质保期限壹年；

2、履约金及质保金：合同签订前，中标人应先缴纳合同总金额5%的履约保证金，验收合格后自行转为质保金，在承诺的质保期满后，如无质量、服务投诉和索赔，该款项无息返还。

	售后技术服务要求
	1、免费运送（将平台运送至浙江师范大学15幢）。

2、设备安装：设备到货后，按照我方通知的日期选派经验丰富的专家负责安装，调试；.

3、技术培训：安装后进行现场培训，内容包括设备的技术原理、操作、数据处理、基本维护等；培训期间，操作案例为由用户提供的线路板和PCB图，由供应商提供丝印钢板及相关耗材进行培训；
4、售后服务：如果仪器出现故障，在接到通知后24小时内卖方须予以答复。如有必要，公司维修人员须在48小时内抵达用户现场维修。重大问题或其他无法迅速解决的问题争取在一周内解决或提出明确解决方案。

	交货时间及地点
	时间：（合同签订后20 天内） 

交货地点：浙江师范大学指定地点  

	付款条件
	（货到验收合格后，在乙方票证齐全，符合甲方付款流程的前提下，甲方在10个工作日内一次性支付合同总价款。


