编号： ZB2013012  
采购单位名称：浙江师范大学
一、项目要求

	项目名称
	中走线切割机床、铣床等

	采购内容
	详见设备清单

	单位及数量
	详见设备清单

	主要功能及用途
	车削加工、铣销、线切割加工、钻、扩、铰等功能

	产地要求（货物采购必备）
	本项目采购货物须为中华人民共和国境内生产


二、设备清单

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注（国标型号）

	1
	车床
	台
	2
	CA6140x750

	2
	铣床
	台
	1
	X5032

	3
	中走丝线切割机床
	台
	2
	DK7732

	4
	台钻
	台
	4
	Z512，Z516各两台


三、技术需求表

	序号
	设备

名称
	功能

要求
	技术

参数
	质量

标准
	验收方法及方案
	备注

	1
	车床


	车削加工
	型号为：CA6140x750

最大工件长度750mm，主轴内孔52mm以上，其中一台选配四爪、中心架、跟刀架、另配配套莫氏锥度两套，钻夹头两个，其它按国家标准配置。
	国标
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	

	2
	铣床


	铣销
	型号为：X5032

▲1.工作台面积：1325X320mm

▲2.工作台最大纵向行程 手动/机动：700/680mm

▲3.工作台最大横向行程  手动/机动：255/240mm

▲4.工作台最大垂直行程 手动/机动：320/300mm

5.工作台T型槽：3/18/70

6.主轴锥度：ISO507：24

7.主轴端面至工作台面距离：60-410

8.床身垂直导轨至主轴中心线距离：350mm

▲9.主轴转速级数：18

10.主轴转速范围：30-1500r.p.m

11.工作台进给量级数：18

▲12.工作台纵向进给范围：23.5-1180mm/min

工作台横向进给范围：23.5-1180mm/min

工作台垂直进给范围：8-394mm/min

13.工作台快速移动速度 纵向/横向/垂向：2300/2300/770mm/min

14.主传动电机功率：7.5kw

15.进给电机功率：1.5kw
	国标
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	提供标准配件一套（含160平口虎钳），另配可转位硬质合金刀头（直径63）一把，配套T5刀片2盒，万能分度头125（烟台环球）一只

	3
	中走丝线切割机床
	线切割加工
	型号为：DK7732

1．工作行程320x400，最大切割厚度300以上；

▲2。具有多次切割功能，线切割第一刀切割速度每分钟120mm以上，Ra2.5以下，割一修二速度可每分钟60mm以上Ra1.0以下；

▲3。可通过电脑进行图像编程，程序与运动控制卡能适应所有主流电脑，可在winxp及以上系统中操作；

▲4.采用后贮丝筒（后端）上电；
5．配线切割皂化液，18丝钼丝两卷；
6．未尽事宜参照国家标准
	国标
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	

	4
	台钻


	钻、扩、铰
	型号为：Z512，Z516

▲三相电，最大钻孔直径分别为13，16
	国标
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	按最大钻孔直径分别为13，16各提供两台


四、商务要求表

	质保期、履约金及质保金
	1.质保期：  壹   年；
2.履约金及质保金：合同签订前，中标人应先缴纳合同总金额5%的履约保证金，验收合格后自行转为质保金，质保期满后，如无质量、服务投诉和索赔，该款项无息返还。

	付款条件
	货到验收合格后，在乙方票证齐全，符合甲方付款流程的前提下，甲方在10个工作日内一次性支付合同总价款。

	交货时间
及地点
	时间： 合同签订后 30  天内交货
地点：   浙江师范大学工学院、职业技术教育学院

	售后服务、培训保障或维修响应时间
	1.保修期后负责长期有偿维修及软件的免费升级（不含甲方自配设备）。
2.设备出现故障后需在1天内电话提出解决方案，若仍解决不了故障，需在3天内到达现场维修； 

3.具备明确的培训方案，免费培训使用人员2天以上；
4.提供相应售后服务技术文档。


