微型挤出成膜实验系统 项目招标需求

采购单位名称（盖章）：  浙江师范大学  

一、项目要求

	项目名称
	微型挤出成膜实验系统

	采购内容
	详见设备清单

	单位及数量
	详见设备清单

	主要功能及用途
	用于实现塑料等多种材料的挤出、改性、成型过程。并研究过程中的各种条件例如温度、转速、保留时间等对物料成型的影响。

	产地要求
	本项目产品须为中华人民共和国境内或是与中华人民共和国有正常贸易往来的国家和地区生产


二、设备清单

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	微型挤出成膜实验系统
	套
	1
	


三、技术需求表
	功能要求
	必要功能
	适用于多种材料（如工程塑料、生物基材料、纳米改性材料 等）的挤出改性、造粒、制膜等。

	
	
	聚合物材料的共混改性及薄膜制作，是聚合物科学领域应用广泛的加工平台，可用于各类聚合物的熔融聚合反应、聚合物的共混改性和薄膜制作等，可测定沿挤出机机筒的压力分布和温度分布用于工艺参数设定。

	性能及技术指标
	主要技术指标
	1、平行同向双螺杆挤出机，螺杆直径旋转直径≥11mm；最小所需样品量≤20克,采用集成的彩色触摸屏。
2、▲水平开启式机筒，机筒长度为≥35L/D，机筒加热区段≥6；在第一段冷却加料区之后的单独(5L/D) 加热区≥5个，可提供沿机筒的温度设定分布，螺牙可拆卸。
3、螺杆扭矩恒定且≥6Nm，安全监控；驱动功率≤1.25 千瓦；

▲4、机筒温度：室温—350℃，螺杆无机转速10-1000 rpm；
5、挤出机配套附件:一套标准配置的螺杆、压力传感器、熔体温度传感器、2毫米圆棒口模（其它直径能够用选配的口模喷嘴方便地更换）
6、单螺杆体积加料器可以将粉料或粒料（最大颗粒尺寸≤2.5毫米）喂入主加料口。
▲7、注射料筒最高温度≥350°C；
8、模具温度可精确控制，最高温度≥230°C；
▲9、最大注射压力≥1000bar ；模具最大保压压力≥10bar；
10、配有ASTM标准拉伸测试模具、无缺口冲击模具、铝/塑复合成形模具等。
▲11、配有与微型双螺杆挤出机联用装置；
12、单螺杆挤出成膜主机，扭矩≥280Nm，最高转速≥200rpm，转速解析度≤0.1rpm；

13、单螺杆直径≥19mm；最高温度≥400℃，最大压力≥700bar；

14、可与其他单元密炼、转矩流变等模块的接口。
15、冷却辊可温度控制，收卷滚轮可根据收卷直径自动调节转速；

▲16、挤出成膜口膜宽度≥150mm，收卷辊个数≥2； 
17、滚轮表面抛光镀铬处理；长度≥200mm，牵引最小速度≤0.5m/min，最大速度≥10m/min；
18、牵引装置配有气胀式收卷；
其他配套配置：

1、
铜铲刀、手刷、空压机、切粒机、干燥箱、电脑、循环水浴、实验桌和其它实验室必需安装改造装置；

2、其他配套工具。

	质量标准
	行业标准

	验收条件及标准
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收

	验收方法及方案
	学校组织专家按照合同规定进行验收或送有关部门进行检测等


四、商务要求表

	质保期、履约金及质保金
	（1）质保期： 1 年；

（2）履约金及质保金：①进口产品：合同签订前，中标人应先缴纳合同总金额10%的履约保证金，验收合格后自行转为质保金，质保期满后，如无质量、服务投诉和索赔，该款项无息返还。

②国内产品：合同签订前，中标人应先缴纳合同总金额5%的履约保证金，验收合格后自行转为质保金，质保期满后，如无质量、服务投诉和索赔，该款项无息返还。

	付款条件
	（1）进口产品：合同签订后，甲方支付合同总价款的50 %的预付款，货物安装调试完毕，验收合格，在乙方票证齐全，符合甲方付款流程的前提下，10个工作日内支付余款。

（2）国内产品：货到验收合格后，在乙方票证齐全，符合甲方付款流程的前提下，甲方在10个工作日内一次性支付合同总价款。

	交货时间

及地点
	时间： 合同签订后  60 天内交货

地点：      工学院新实训楼412                      

	售后服务、培训保障或维修响应时间
	1、 保修期后负责长期有偿维修及软件的免费升级（不含甲方自配设备）。
2、 设备出现故障后需在1天内电话提出解决方案，若仍解决不了故障，需在3天内到达现场维修； 

3、 具备明确的培训方案，免费培训使用人员2天以上；
提供相应售后服务技术文档。


