一、项目要求

	项目名称
	真空钎焊炉等设备

	采购内容
	详见设备清单

	单位及数量
	详见设备清单

	主要功能及用途
	详见技术需求表

	产地要求（货物采购必备）
	本项目采购货物须为中华人民共和国境内生产（不含港澳台地区）


二、设备清单

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	真空钎焊炉
	台
	1
	

	2
	真空磁场热处理炉及检测装置
	套
	1
	含热处理装置及交流磁性能检测装置

	3
	注塑机
	台
	1
	

	4
	液压机
	台
	1
	


三、技术需求表

	序号
	设备

名称
	功能

要求
	技术

参数
	质量

标准
	验收条件及标准
	验收方法及方案

	1
	真空钎焊炉
	该设备主要用于金属及合金材料的真空焊接工艺及研究。采用电阻加热方式，主要由真空系统、高温加热炉胆、立式升降机、水冷系统、水冷系统、充放气系统、电气控制系统等组成。


	1、不锈钢圆筒立式，双层水冷，▲真空室尺寸≥Φ400×450mm。

 ▲2、系统真空度要求：空载极限真空≤5×10-4Pa。
3、程序控温，升温速率从1℃～30℃/min可控，多段程序控温，可以自行设定升温曲线。

▲4、温度范围：常温～1350℃；使用温度1250℃，温度控制精度：常温～800℃，±1℃；801～1350℃，±1.5℃；最高温度持续时间：不少于10小时。

5、降温方式：随炉冷却。

6、均温区尺寸：≥Ф100mm×120mm。

7、气体保护要求：一路惰性气体保护，充气压力不得大于1000Pa； 

8、料盘支架托盘采用钼工件料托架，尺寸为：Φ80，厚度为5毫米。 
	行业标准
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	专家现场逐一对照技术参数验收

	2
	真空磁场热处理炉及检测装置
	磁场真空退火炉主要实现在高真空环境下对铁磁性材料进行热处理，它是一种具有高精度、高稳定性、高可靠性、长时间连续工作的设备。本设备主要由真空室系统、真空抽气及测量系统、加热及控温系统、电磁线圈系统、电动控制系统、辅助系统等几部分组成。

检测装置：自动测量软磁和硅钢材料在交流条件下的磁滞回线、磁化曲线和损耗曲线等。

	▲1、极限真空度：≤1×
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Pa。

2、40分钟可达到8×10-4Pa；停泵关机12小时后真空度：≤2Pa；

▲3、样品空间：≥Φ100*100mm，内孔空间≥Φ15mm-Φ60mm。

4、加热温度室温～500℃。工作温度200～400℃，控温精度±1℃；温度均匀性±3℃。
▲5、磁场强度可调可控，磁场强度为0-30mT环形磁场，磁场控制精度±0.1mT。 

6、系统采用涡轮分子泵+机械泵抽气；采用数显复合真空计测量。
测试设备参数：

（1） 电源输入：220V±20V，50Hz▲频率：1kHz～500kHz频率稳定度0.01%。
▲（2）准确非晶材料和硅钢材料的剩磁Br、矫顽力Hc、比总损耗Ps、振幅磁导率µa、损耗角δ、幅值磁导率µm、电感磁导率µL、弹性磁导率µ′、粘性磁导率µ〞以及Q值等动态磁特性参数。
（3）输出电压：0～35V，准确度：0.5%  ；输出电流：0～7A，准确度：0.5%。
（4）常规样品自动计算有效磁路长度和面积；高速数据采集卡：可扩展电源功率 ，特殊要求可扩展测试频率 。
▲（5）配有计算机和软磁交流测试软件。
	行业标准
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	专家现场逐一对照技术参数验收

	3
	注塑机
	具备注射系统、合模系统、液压传动系统、电气控制系统、润滑系统、加热及冷却系统、安全监测系统等。可进行注射过程动作、加料动作、注射压力、注射速度、顶出型式的选择，料筒各段温度的监控，注射压力和背压压力的调节等，满足实验、实训和生产要求。
	（1）螺杆直径大于35 mm；▲注射重量(PS)大于等于150g。
▲（2）注射速率大于等于90g/s；塑化能力大于等于10 g/s；注射压力大于等于200 MPa；锁模力等于1200 KN。
（3）拉杆内间距大于(水平×垂直) 400×360 mm；允许模具厚度(最大) 400mm；允许模具厚度(最小)：150mm；移模行程340mm；模板开距(最大) mm；液压顶出行程100mm； 最小模具尺寸(长×宽)：290mm×290mm；
▲（4）模具平行度：
模具厚度范围在150—160mm时，≤50μm；模具厚度范围在160—250mm时，≤60μm；
模具厚度范围在250—400mm时，≤80μm。
	行业标准
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	专家现场逐一对照技术参数验收

	4
	液压机
	液压机一般由本机（主机）、动力系统及液压控制系统三部分组成，满足实验、实训和生产要求。
	公称力（450-500）KN；
顶出力100KN；
液体最大压力20Mpa；
滑块行程300mm；
顶出行程200mm；
开口高度600mm；
工作台尺寸520x520mm（左右/前后）；

	行业标准
	按设备性能及技术指标逐一进行测试验收
	专家现场逐一对照技术参数验收


四、商务要求表

	质保期、履约金及质保金
	（1）质保期：  壹   年；
（2）履约金及质保金：合同签订前，中标人应先缴纳合同总金额5%的履约保证金，验收合格后自行转为质保金，质保期满后，如无质量、服务投诉和索赔，该款项无息返还。

	付款条件
	货到验收合格后，在乙方票证齐全，符合甲方付款流程的前提下，甲方在10个工作日内一次性支付合同总价款。

	交货时间
及地点
	时间： 合同签订后 30  天内交货
地点：   浙江师范大学工学院、职业技术教育学院

	售后服务、培训保障或维修响应时间
	1、 保修期后负责长期有偿维修及软件的免费升级（不含甲方自配设备）。
2、 设备出现故障后需在1天内电话提出解决方案，若仍解决不了故障，需在3天内到达现场维修； 

3、 具备明确的培训方案，免费培训使用人员2天以上；
4、 提供相应售后服务技术文档。
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