一、项目要求

	项目名称
	浙江师范大学行知学院兰溪校区1号教学楼教室课桌椅采购

	采购内容
	1号教学楼课桌椅

	单位及数量
	详见设备清单

	产地要求
	本项目采购货物须为中华人民共和国境内生产（不含港澳台地区）；


二、设备清单

	序号
	货物名称
	数量
	单位

	1
	单人桌桌子
	480
	张

	2
	单人桌椅子
	480
	张

	3
	多人桌桌子（双人桌）
	430
	张

	4
	多人桌椅子
	860
	张

	5
	多人桌椅（不固定）
	1120
	套


3、 技术需求表

	序号
	设备
名称
	功能
要求
	技术参数
	质量
标准
	验收条件及标准
	参考图片

	1
	单人桌桌子
	不固定
	桌子

桌子(样式如图1)

1.规格：600mm×450mm×760mm；
2 .桌面采用18mm厚E1级（甲醛释放量≤0.8mg/L）多层板，双面贴防火板，8mm实木封边（本色油漆）,桌面采用木本色（如图2坐板颜色）；
3.桌脚管采用优质钢管Φ50 mm×1.5mm圆管、20mm×40mm×1.5mm椭圆型钢管；
4.桌斗采用Φ19 mm×1.2mm圆管、Φ16×1.2mm圆管制作。

5.钢管焊接采用二氧化碳保护焊新工艺，要求满焊，焊接表面波纹均匀，焊接处无夹渣、气孔、汗瘤、焊丝咬边和飞溅，无脱焊、虚焊、焊穿等现象，贴角焊缝厚度＞3mm；各钢件经规范的除油、除锈及酸洗磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，闪光银色，喷塑厚度≥20丝，喷塑漆膜硬度＞0.4，冲击强度＞4N/m，漆膜附着力、硬度、耐冲击力等均符合国家标准GB1720、GB1730、GB1732等
   
	符合GB1720、GB1730、GB1732等。
	1.中标供应商将所供货物安装调试后并通知用户到场，由用户负责验收（中标供应商需提供使用板材的环保等级检测报告以及成品符合国家标准的检测报告。检测单位由用户确定，检测费用由中标供应商承担，检测样品在安装现场随机抽取）。合同货物从验收合格次日起7日内，出现非用户人为因素造成的无法排除的故障，由中标供应商予以调换。
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图1

	2
	单人桌椅子
	不固定
	椅子（样式如图2）

1.规格：780mm（高）×440mm（坐高）；

2.坐板、靠板 采用12mm厚E1级（甲醛释放量≤0.8mg/L）多层板，双面贴防火板，四周油漆，坐板、靠板均采用木本色（如图2）；

3.椅脚 采用优质钢管20mm×40mm×1.5mm椭圆型钢管，防水塑料脚套，坐板档采用优质钢管35mm×15mm×1.5mm椭圆管。

4.钢管焊接采用二氧化碳保护焊新工艺，要求满焊，焊接表面波纹均匀，焊接处无夹渣、气孔、汗瘤、焊丝咬边和飞溅，无脱焊、虚焊、焊穿等现象，贴角焊缝厚度＞3mm；各钢件经规范的除油、除锈及酸洗磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，闪光银色，喷塑厚度≥20丝，喷塑漆膜硬度＞0.4，冲击强度＞4N/m，漆膜附着力、硬度、耐冲击力等均符合国家标准GB1720、GB1730、GB1732等。
	符合GB1720、GB1730、GB1732等。
	同上
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图2

	3
	多人桌桌子
	不固定
	多人桌桌子（样式如图3）

1.规格：1200mm×450mm×760mm；

2.桌面采用18mm厚E1级（甲醛释放量≤0.8mg/L）多层板，双面贴防火板，8mm实木封边（本色油漆），桌面采用木本色（同单桌单椅桌面颜色）；

3.桌脚采用优质钢管三管Z型，钢管规格为30mm×15mm×1.5mm扁圆管，地脚管60mm×30mm×1.5mm扁圆管，防水塑料脚套；

4.桌斗采用Φ19 mm×1.2mm圆管、Φ13 mm×1.2mm圆管、Φ5mm钢筋制作。

5.钢管焊接采用二氧化碳保护焊新工艺，要求满焊，焊接表面波纹均匀，焊接处无夹渣、气孔、汗瘤、焊丝咬边和飞溅，无脱焊、虚焊、焊穿等现象，贴角焊缝厚度＞3mm；各钢件经规范的除油、除锈及酸洗磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，闪光银色，喷塑厚度≥20丝，喷塑漆膜硬度＞0.4，冲击强度＞4N/m，漆膜附着力、硬度、耐冲击力等均符合国家标准GB1720、GB1730、GB1732等。


	符合GB1720、GB1730、GB1732等。


	同上
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图3

	 4
	多人桌椅子
	不固定
	椅子（样式如图4）

1.规格：825mm（高）×440mm（坐高）；

2.坐板、靠背采用上海石化PP真空吹塑成型，兼顾强度与舒适度，线条符合人体工学设计理念，坐板、靠板均采用黑色（如图4）；

3.椅脚采用优质钢管20mm×40mm×1.5mm椭圆型钢管（或Φ25 mm×1.5mm圆管），防水塑料脚套，坐板档采用优质钢管35mm×15mm×1.5mm椭圆管。

4.钢管焊接采用二氧化碳保护焊新工艺，要求满焊，焊接表面波纹均匀，焊接处无夹渣、气孔、汗瘤、焊丝咬边和飞溅，无脱焊、虚焊、焊穿等现象，贴角焊缝厚度＞3mm；各钢件经规范的除油、除锈及酸洗磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，闪光银色，喷塑厚度≥20丝，喷塑漆膜硬度＞0.4，冲击强度＞4N/m，漆膜附着力、硬度、耐冲击力等均符合国家标准GB1720、GB1730、GB1732等。
	符合GB1720、GB1730、GB1732等。


	同上
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图4



	5
	多人桌椅
	不固定
	桌椅（如图5）

1.规格：桌面宽350mm，中心距522mm；

2.桌面采用18mm厚E1级（甲醛释放量≤0.8mg/L）多层板，双面贴防火板，8mm实木封边（本色油漆），桌面采用如例图5颜色；

3.隔板Φ13mm×1.2mm，连接档、侧板2mm冷板一次成型，横梁60mm×40mm×2mm扁管；

4.座板、靠背用12mm厚E1级（甲醛释放量≤0.8mg/L）多层板，双面贴防火板，四周油漆；

5.桌脚采用优质钢管Φ70mm×35mm×1.5mm扁圆管制作，底脚采用2.5mm冷轧板模具成型，座撑铸钢浇铸成型，桌脚钢管采用浅灰色；

6.桌斗采用Φ19 mm×1.2mm圆管、Φ16 mm×1.2mm圆管制作。

7.钢管焊接采用二氧化碳保护焊新工艺，要求满焊，焊接表面波纹均匀，焊接处无夹渣、气孔、汗瘤、焊丝咬边和飞溅，无脱焊、虚焊、焊穿等现象，贴角焊缝厚度＞3mm；各钢件经规范的除油、除锈及酸洗磷化工艺处理后，通过粉末喷涂设备进行静电热固性粉末喷塑，闪光银色，喷塑厚度≥20丝，喷塑漆膜硬度＞0.4，冲击强度＞4N/m，漆膜附着力、硬度、耐冲击力等均符合国家标准GB1720、GB1730、GB1732等。


	符合GB1720、GB1730、GB1732等。


	同上
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图5


注：

▲1、需提供样品，单人桌桌子，单人桌椅子、多人桌桌子、多人桌椅子、多人桌椅（不固定）各一张或套。  

2、颜色以规格参数中要求为准。

3、多人桌椅（不固定）套数1120是指学生座位数。

四、商务要求表

	质保期、履约金及质保金
	（1）质保期：5年；
（2）履约金及质保金：

合同签订前，中标人应先缴纳合同总金额5%的履约保证金，验收合格后自行转为质保金，质保期满后，如无质量、服务投诉和索赔，该款项无息返还。

	付款条件
	货到经用户验收合格（包含家具的成品抽检合格报告）后，中标供应商凭用户盖章的验收回复单、发票、质量保证金凭证由用户在10个工作日（如遇特殊情况最长不得超过20个工作日）内支付货款总价。

	交货时间
及地点
	1.中标供应商在合同签订好后30日内完成所有货物的生产，接到用户通知后送货并在30日内完成安装调试，交用户验收。

2.交货地点：用户指定地点。

3.在所供货物交付使用时，中标供应商必须向用户提供质量保证书、保修卡等必须具备的相关资料和必备的附件。由用户签署验收回复单。    

	售后服务、培训保障或维修响应时间
	中标供应商保证所供货物在保修期内发生故障时，24小时内响应,48小时内解决问题，以保证学校的正常工作。零配件在该设备停产后仍需保证5年的供应，维修过程中所需零配件供应商在接到通知后应及时提供，并最长不超过5日（特殊设备另行说明）必须送达用户。


